1.4.2.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i montazu prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu w
ramach zadania gtéwnego pt.

Rozbudowa budynku Zespotu Szkolno - Przedszkolnego w Ostrodzie
ul. Plebiscytowa 50

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.
B.05.01.00 Belki nadprozowe.
B. 05.02.00. Piyty stropowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale
oznakowane.

Poszczegdlne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci
(atest).



2.1. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

- Wysokosc¢ 19 cm
- szeroko$¢ 9cm
- grubos¢ 6 cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé: w dtugosci do 6 mm;
w wysokosci do 4 mm; w gruboséci do 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie —do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
- szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢: do 5 mm
- dtugosc¢: do 30 mm
- ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80
mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koncoéw. Nastepne warstwy
uktada¢ na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie
wieksza od 5.
c) Transport
Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu dolnym,
réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport
powinien odbywacé sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
2.3. Plytki stropowe typu ZERAN
Ptyty dachowe o wymiarach od 300/90 do 300/150 i 600/90 do 600/150 produkowane z
betonu klasy B20 — wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej Al i Alll —wg SST B.03.00.00

a) wymagania:

* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek
niewlasciwego zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wgtebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm

na gornej i dolnej powierzchni ptyty, w liczbie 1 szt. na 1mb ptyty



** wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gtebokosci do 5 mm nie wiecej jak 1
szt. na jednej krawedzi ptyty
- zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie
mogg przekracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm,
- rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w
odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie dopuszczalne.
b) badania ptyt obejmuja:
e sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
e sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
e sprawdzenie ciezaru,
e sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.
c) sktadowanie
Piyty powinny by¢ skladowane na wyrdwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami
w doét, nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podktadek z drewna
miekkiego o przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugosc ich powinna
by¢ wigksza od szerokosci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktadaé
jedna nad drugg w pionie, w odlegtosci nie wiekszej jak 30 cm od czofa piyty.
d) transport
Na srodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dtugoscig
w kierunku jazdy.

Ptyty nie powinny wystawa¢ wiecej niz 5 cm ponad gérng krawedz Srodka

transportu.
3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport — w opisie materiatow p. 2
5. Wykonanie robét
Wykonanie robot zwigzanych z prefabrykacja wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i
SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.
5.1. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robdt
murowych wg SST B.08.00.00.
5.3. Ptyty prefabrykowane korytkowe montuje sie  na podlewcw cementowej na

przygotowanych podporach takich jak wiehnce, $ciany nosne itp.




Przed montazem oczysci¢ i wyrownaé krawedzie podpory. Minimalna szerokos¢

podparcia — 8 cm.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych
w punkcie 2.0.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest:
- dla B.05.01.00 — 1 m wykonanego nadproza
- dla B.05.02.00 — 1 m? wykonanych piyt.

8. Odbiér robét

8.1. Obejmuje odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.2. Odbior kohcowy

8.3. Odbidr poszczegdinych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa ptatnosci
B.05.01.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktora
obejmuje wykonanie i dostarczenie prefabrykatow gotowych do wbudowania.
B.05.02.00 Podstawe ptatno$ci stanowi cena jednostkowa za 1 m? ptyt, ktéra obejmuje
wykonanie i dostarczenie gotowych do wbudowania ptyt.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.



